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序号 修订 更改内容 签名 日期

3 C M8*1螺纹改为M8*0.75 2023/7/3

2 B 58公差由H7改为+0.003/+0.019 2022/5/7

1 A 明确清根要求 2022/5/7

技术要求：
1、锐边倒钝、未标注倒角：C0.5
2、未标注尺寸公差按IT12   GB/T1804-200
3、未标注形位公差按GB/T114-H
4、未标注角度公差按GB/T11335-M     

年/月/日

2023/9/7

1:2 7075-T6 (GB)

图号

图幅

零件名称

签名

批 准

审 核

材  质数  量 比  例

A3

版本

2

ZCT0072-054-006-2

视  角

表面处理

一视角

设 计 物料编码

本色阳极

2-054-006 3kg、5kg末端法兰
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